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SPRZEGtLA TARCZOWE ESM1-...

2023

Sprzegta tarczowe typu ESM1-... przeznaczone sg wytacznie do pracy na sucho. Zasilane sg pradem statym o napieciu 24 V (na
specjalne zyczenie 12 V lub 48 V). Powierzchnie zewnetrzne sprzegta zabezpieczone sg przed korozjg poprzez cynkowanie, oktadziny
cierne wykonane sg z materiatu bezazbestowego. Sprzegta charakteryzujg sie bardzo krotkimi czasami zataczania (od 0,03 do 0,28 s)

oraz roztgczania (od 0,02 do 0,12 s) w zaleznosci od wielkoSci.

Wielkos¢ 2,5; 5; 10; 15; 30; 60 Wielkos¢ 20; 40; 80; 120; 160; 250; 320
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Moment | Moc | Oporosé| Max. Masa Wymiary [mm]
Wielkos¢ | stat. [dyn.*)| cewki| cewki | obroty | "y " A [ B | C Dmal E[F[ G [ H [J|K|L|[M|[N[P[R[S|T[V[W[Y]|Z
Nm]|{[Nm] | W] | [Q] | [min] [h8] |[£0,11| [H8] | [H7] [H8] [+0,05] [Js9]
25 |3 [25] 8 | 70 |6000|025|60 53|26 (12|16 - | - |35 (50(35|6 |M3|155(235|19 (02| 2 (152 |18] 4
5 7|5 | 13| 49 |6000|045|80|70|32|15|23| - | - | 45 |65(45| 6 M3 |18 |267(215/02| 2 [15]2 |23 5
10 [ 14|10 [ 17 | 33 |5500(0,75(90 |80 |42|22 (30| - | - | 53 |75(55| 8 | M4|205/29,3| 24023 | 2|2 (28] 6
15 |20 |15 | 20 | 28 |5000 | 1,0 [100|90 |42 (25 42| - | - | 60 [855/55| 8 | M4 [23,8(31,1/263{02| 3 [25/25(33] 8
20 | 28|20 |19 | 30 |4500 135 112{100|52 |28 |36 (35| 80 | 50 |95|65| 8 | M5215(333|26 |03 | 3 [25[25/33| 8
30 [38]30 |26 | 225 |4000| 17 [125[11252 30 |52| - | - | 76 |107|6,5(9,5| M5 | 25 |36,6/30,2( 0,3 |35|3 |3 [33] 8
40 | 55|40 | 25 | 25 | 3800 | 24 |140(125|68 | 40 | 48 | 50 | 100 | 65 [118|8,5 |10,5| M6 |26,5(40,6| 31 | 0,3 |3,5| 3 |2,5]/3,3 | 12
60 |80 |60 | 32| 18 |3500| 29 [150(137|62 |40 62| - | - | 95 [134|65 [10,5] M6 |295(41,3| 33 | 0,3 (35| 3 |3,5/3,3 | 12
80 [110| 80 | 38 | 15 |3200| 45 [170(155|80 |50 | 59 | 70 | 127 | 86 |150/8,5| 12 | M8 | 30 [459| 35|04 | 4 | 3|3 [338] 14
120 160|120 | 39 | 145 | 2800 | 6,5 |195(180| 90 | 55 | 78 | 80 | 140 | 98 [17285|12|M8 |37 | 52 |41 |04 | 4 | 4 | 3|38 | 14
160 |220|160 | 44 | 11,5 | 2500 | 82 |215/195/110| 60 | 82 | 85 | 161 | 107 {18910,5| 15 [M10(35,5(53,3| 41 |05| 5 | 4 | 4 |38 14
250 (320250 | 66 | 9 | 2200 | 10 |230(215(100| 60 | 89 | 94 | 168 | 115 [200(10,5| 15 [M10| 36 (58,8| 46 |05 | 5 [4,5| 4 | 4,4 | 18
320 (400|320 | 71 8 2000 | 15 [255(235|110| 70 {100{105| 189 | 130 |217(10,5 15 |M10|40,5(63,6| 49 |05| 5 | 5 | 5 |49 20

Uwaga! Wymiar ,D” wykonujemy na zyczenie klienta — wymiar rowka wpustowego wg PN/M-85005

*) $redni moment dynamiczny przy 750 obr/min, przy innych obrotach warto§¢ momentu dynamicznego nalezy odczyta¢ z wykresu

Sposob oznaczania sprzegta przy sktadaniu zamoéwienia (przyktad) Sprzegto ESM1-10-22—-12

wymiar ,D” otworu osadczego
napiecie zasilania

wielko$¢ sprzegta ‘

*kk

*** Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajgcych jako$¢ wyrobu
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ZASILANIE

Sprzegta ESM1-... przystosowane sg do zasilania pradem statym o napieciu 24+1 V. W celu zabezpieczenia cewki
sprzegta przed przebiciem w ukladzie zasilajagcym nalezy zastosowaC czlon gaszacy w postaci rownolegle
podigczonego do cewki opornika o opornosci okoto 10 razy wiekszej od opornosci cewki, lub diody
potprzewodnikowej, lub tez opornika i diody.

ZABUDOWA | EKSPLOATACJA - PRZYKLADY
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Uwagal Wartos¢ momentu dyngmicznego

: w funkcji obrotow

W trakcie montazu i eksploatacji nalezy 400

zwrocic uwage na czystosC powierzchni 300 30

ciernych - zabrudzenie olejem spowoduje fgg ~—_|

drastyczny spadek momentu obrotowego. 100 e T T 160

W trakcie eksploatacji konieczna  jest T ] 120

okresowa kontrola szczeliny "S" - zwigk- z ~— T8 |
szenie szczeliny o ~100% powodujace > A0 P~ 60
nieprawidlowa prace sprzegta wymaga S O ————40 5
przeprowadzenia jej regulacji do wartosci § I (T T3 o
nominalnej. Regulacji szczeliny dokonujemy 1% 1 N~ T [T 8
poprzez wyjecie podktadek dystansowych z 19 — H 15 2
(3) lub przesuniecie osiowe na wale tarczy e 6 | 0 =
zabierakowej (2) po uprzednim zluzowaniu = I —— SRR
wkreta (4). Koto pasowe (1) lub tarcze 3 —~— 5
zabierakowg (2) zaleca sie wykonywac z 2 == ——25
materiatu stabo przewodzacego strumien

magnetyczny  lub  antymagnetycznego 0%"500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
szczegolnie dla matych wielkosci sprzegiet. Obroty [min]




